










ABSTRACT 

For this thesis, the main focus of the final year project is the Tungsten Inert Gas 

(TlG) welding machines. Total Productive Maintenance (TPM) is a maintenance 

program which involves a newl y defined concept for maintaining plant. equipment and 

facilities at office or laboratory. Therefore, the TPM is applyi ng to the machines at FKP 

laboratory such as lathe machine, milling machine, drilling machine and Metal inert 

gas (MIG) welding mach ine. The Faculty of Manufacturing Engi neering (FKP) 

machines are just for pilot study before applying the same TPM implementations to the 

T IG welding machines. For this case study at TIG welding machine, firstl y there is one 

model for the machine that applied the TPM technique. The machine wi ll be checked 

every month. A ll problems machines " ill be mark at the form sheet and the problem 

so lving is identified to plot the Pareto chart. The main problem is mark, so that the 

maintenance wi ll do to the target part of the machine. Then, the 5S operations are 

app lied to the a ll mach ines. After that, the machines that have been maintained wi ll have 

their counter measure to make it better. So. the inspection for the machines is done for 

make it success. This TPM implementations are use to increased work efficiency 

through focused improvement, autonomous maintenance, the so-called " 5S approach" . 

The g lobal marketplace has become increasingly competitive in recent times and 

organizations are faced \.\·ith the challenge of effecting continuous improvement in 

serv ices for susta ined user satisfaction. Therefore the total productive maintenance 

(TPM) is a new approach to eq uipment and facili ty management. 
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ABSTRAK 

Bagi tesis ini. tumpuan utama bagi projek tahun terakhir adalah berkenaan memateri 

mes in-mesin. Penyenggaraan produktif yang menyeluruh adalah satu kaedah yang 

melibatkan sebuah konsep baru dalam proses memelihara kilang, peralatan dan 

kemudahan-kemudahan di pejabat atau makmal. Oleh itu, ia digunakan sebagai 

penyelenggaraan untuk mesin-mesin di makmal faku lti kejuruteraan pembuatan (FKP) 

seperti mes in larik, mesin kisar, mesin gerudi dan mesin kimpalan MIG. Mesin-mesin 

FKP digunakan sebagai kajian perintis dalam melaksananakan penyelenggaraan ini dan 

pelaksanaan penyelenggaraan yang sama akan di lakukan pada mesin kimpalan TIG. 

Untuk kajian kes ini di mesin kimpalan TIG, pertama sekali satu model mesin akan 

dilakukan penyelenggaraan menyeluruh in i. Mesin tersebut akan diperiksa setiap bulan. 

Semua masalah bagi mesin-mesin ini akan tanda di dalam lembaran dan penyelesaian 

masalah akan dikenalpasti bagi mendapatkan carta Pareto. Masalah utama akan dipilih. 

supaya penyenggaraan yang cukupdapat dijalankan pada bahagian mesin tersebut. 

Kemudian, operasi-operasi SS akandilakukan juga ke atas semua mesin itu. Selepas itu, 

mesin-mesin tersebut akan diukur tahap keberkesanan terhadap penyelenggaraan itu 

melalui pemeriksaan terhadap kecekapan dan prestasinya. Pelaksanaan penyelenggaraan 

menye luruh ini sememangnya digunakan bagi menambah kecekapan kilang melalui 

pembaikan tertumpu, penyenggaraan bebas, iaitu dipanggi l SS. Pasaran global juga telah 

mempunyai banyak saingan dan banyak cabaran yang memerlukan pembaikan 

berterusan terhadap perkhidmatan-perkhidmatan bagi memberi kepuasan kepada 

pengguna. , Oleh ltu penyenggaraan produktif yang menyeluruh adalah satu pendekatan 

baru untuk pembaikan peralatan dan pengurusan kemudahan. 
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