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ABSTRAK 

Kajian adalah mengenai penyediaan spesimen piawai dari bahan aloi aluminium 

dengan pelbagai retak pada permukaan tempat kimpalan dan dikesan menggunakan 

teknik NDT. Objektifkajian ini adalah untuk mengetahui ukuran piawai spesimen, teknik. 

penghasilan retak permukaan spesimen, jenis kimpalan yang digunakan dan teknik 

pengesahan yang digunakan Fabrikasi bagi spesimen adalah 300X300X12mm mengikut 

ukuran piawai ASTM. Spesimen akan disediakan ukuran piawai sebelum proses 

pemotongan dilakukan menggunakan mesin Bandsaw. Spesimen yang telah siap dipotong 

akan dikimpal menggunakan kimpalan TIG. Bagi penghasilan retak, spesimen akan 

dipanaskan pada suhu di atas takat lebur sebelum dihentam menggunakan penumbuk besi 

metallurgi. Bagi pengesahan retak, Ujian Ultrasonik dan Ujian Pemeriksaan Visual 

dilakukan. Spesimen yang dihasilkan adalah terdiri daripada 4 spesimen dengan 

sambungan V dan 2 spesimen sambungan T. Keretakan yang dihasilkan adalah terdiri 

daripada Toe crack, Centre crack, dan Incomplete crack. Panjang retak yang dihasilkan 

adalah berbeza antara satu sama lain, bergantung kepada jenis retak iaitu dalam 

linkungan 1 0 milimeter hingga 20 milimeter. 
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Vll 

ABSTRACT 

The research is concern to prepared standard specimens from alloy non-ferrous 

with surface crack at welded area and validation by using technique in Non Destructive 

Testing ( NDT ). The objective of this study is to know the size of the standard specimen, 

what types of the suitable welding, how the crack produce, and the using technique in 

NDT to validate the crack. The dimension for this standard spesimen is 300X300X12mm 

and follows the ASTM. The first step is specimen size will measure before the cutting 

process is doing with bendsaw machine. TIG welding will be used to welded the 

specimen. To produce crack, the specimen will be heating at the melting point and then 

imposed shock force to specimen. Revenue from this TIG welding, crack production 

technique will be checking with Ultrasonic Testing and Visual Inspection. From this 

study 2 types of specimens will be prepared with 4 specimens for V shape and 2 

specimens for T joint. This specimens produced is consisting of 3 specimens with 

different crack propagation. From this specimens the crack that will produce is Toe crack, 

Centre crack, and Incomplete crack. Crack length that producing is different with one 

another within 1 0 millimeters to 20 millimeters. 
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