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ABSTRAK

Tajuk Projek Sarjana Muda yang dilakukan ialah Merekabentuk dan
Menganalisis Mesin Pemerah Kelapa Mudah Alih.Objektif projek ialah
merekabentuk dan menganalisis mesin pemerah kelapa terbaru.Skop yang ingin
dicapai ialah membuat rekabentuk baru, membuat prototaip dan menganalisis dari
segi kajian FEA, static,dinamik dan kos .Projek ini mendapat idea daripada kaedah
manual memerah santan menggunakan genggaman jari.Maka mesin ini direka untuk
member alternatif baru kaedah pemerahan santan. Pelbagai konsep rekabentuk
dilakukan sebelum memilih konsep akhir.Konsep akhir yang dipilih menggunakan
kaedah Advance Decision Matrix .Konsep ini menggunakan kaedah pemampatan dan
tekanan.Hasil daripada pemilihan konsep tersebut maka dipindahkan kedalam bentuk
CAD. Perisian yang digunakan ialah Solidworks. Perisian tersebut lebih mesra
pengguna dan banyak fungsi dan integrasi format. 3D CAD tersebut kemudian
dipindahkan ke dalam perisian Magics menggunakan format STL untuk membuat
model prototaip menggunakan mesin FDM Stratasys 400mc. Hasil prototaip tersebut
diuji walaupun berskala kecil. Analisis yang dijalankan ialah analisis FEA dan kos
efektif.Perisian yang digunakan ialah Cosmoworks .Ujian FEA yang dijalankan
seperti ujian statik dan dinamik.Ia bertujuan memilih bahan yang paling sesuai untuk
model sebenar. Bahan yang dipilih juga dinilai dari segi kos efektif namun pada
masa yang sama mempunyai prestasi yang bagus. Bahan yang dipilh untuk model
sebenar ialah PP Kopolimer.Bahan ini lebih murah, ringan , tiada tindak balas kimia
, fleksibel dan banyak digunakan dalam mesin atau alat pemprosesan makanan

.Secara kesimpulan, projek ini berjaya mencapai objektif dan skop yang ditetapkan.
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ABSTRACT

The title for Project Sarjana Muda is Design and Analysis of Portable
Coconut Squeezer. The objective is to design and analysis the new portable coconut
squuezer. The scope covers the design process, fabrication or prototyping, and
analysis of FEA, static , dynamic, and cost . The project got the idea from
conventional method to obtain coconut milk using handgrip. So the project target to
create new alternative to squeeze the coconut meat from grated coconut. Many
concepts are created before the final concept will be chosen . Advance decision
method is the method used to select the suitable concept. The final concept utilized
the pressure and squeezing principal to get the job done. The sketching transferred
into CAD using Solidworks because its user friendly and have good features .The
part drawing then convert to STL format to use in Magics. Magics is software
commonly used to edit and arrange the STL files. After that the files send to FDM
Stratasys 400mc to build prototype using ABS material. The prototype scale is half
of actual model. Cosmoworks software used for FEA study consist of static and
dynamic analysis. The objective is to study the suitable material for actual machine.
PP Copolymer has been choose as best material for actual machine for its cheap
price, lightweight, no chemical reaction, moderate physical and mechanical
properties and used widely in food processing industry. As a conclusion, this project

succeed as it fulfilled the objective and scopes .
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BAB I

PENGENALAN

1.1 Latar Belakang Projek

Kelapa merupakan tumbuhan yang amat berguna kepada manusia. Di
malaysia ia tumbuh secara melata atau di tanam terutamanya di Pulau Pinang,dan
Kelantan .Kelapa mempunyai satu hasil amat berguna iaitu santan.la digunakan

untuk masakan terutamanya masakan berlemak.

Idea mereka bentuk mesin pemerah kelapa diperoleh apabila melihat suri
rumah masih menggunakan kaedah manual iaitu menggunakan tangan untuk
memerah santan. Mesin ini direka untuk memerah santan dari kelapa parut yang
disediakan terlebih dahulu.Hasil perahan akan dikumpulkan di dalam bekas khas
dan sedia untuk digunakan.



1.2 Penyataan masalah

Seringkali santan di buat dengan memerah sendiri kelapa parut dengan
menggunakan tangan ataupun menggunakan mesin pengisar . kemudian ia ditapis.
Proses ini agak menyusahkan terutamanya bagi suri rumah yang sering memasak
makanan menggunakan santan.Hal ini boleh diselesaikan jika ada sebuah alat
pemerah kelapa mudah alih yang dapat digunakan pada bila bila masa dian di mana

mana sahaja.

13 Objektif

Objektif projek ini ialah mereka bentuk dan menganalisis alat pemerah kelapa
mudah alih dalam erti kata lain memberi alternatif baru kaedah baru memerah

santan.

14  Skop

a. Membuat rekabentuk terbaru mesin pemerah kelapa untuk membuat santan
segera dan segar.
b. Membuat prototaip alat pemerah kelapa mudah alih

c. Membuat analisis statik dan kos terhadap kepada mesin pemerah kelapa



