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KATA 
ALU AN 
KETUA EDITOR 

• Mohd Zaid bin Akop 

Dengan nama Allah yang Maha Pemurah lagi Maha Mengasihani. 
Selawat don salam buat junjungan besar kita Nabi Muhammad S.A.W. 
Alhamdulillah, bersyukur ke hadrat lllahi kerana dengan kehendak 
don izinNya Buletin FKM muncul kembali dengan edisi ke-tiga ini. 
Buletin edisi ke-tiga ini masih mengekalkan konsep yang soma seperti 
yang terdahulu dimana ia memaparkan program-program yang 
dilaksanakan sepanjang suku tahun kedua 2010. Antara program yang 
dimuatkan untuk edisi kali ini adalah seperti pertandingan formula 
varsity, 'EIMA Race', SAJ don pelbagai yang lain. Disamping itu, buletin 
ini juga diselitkan dengan artikel teknikal don bukan teknikal dimana 
ia memberi ruang untuk pembaca menambah ilmu sediaada. 
Sebagai tambahan pada edisi ke-tiga, cara kerja untuk menghasilkan 
geran, permohonan pembelian barang penyelidikan don kaedah 
pembentangan kertas kerja juga turut dimuatkan bagi membantu 
pensyarah-pensyarah muda yang baru dalam proses berkenaan. 

Seperti sedia maklum, budaya membaca, menulis don mencari 
ilmu adalah perkara yang tidak dapat dielakkan untuk memajukan 
sesuatu kaum. Dengan adanya karya penulisan, maka timbulah ruang 
pembacaan don dari itu maka bersinarlah cahaya ilmu dari penulisan 
don pembacaan tersebut sekaligus melonjak naik kemahiran atau 
ilmu seseorang atau sesuatu kaum. Pendekatan yang dilakukan 
dengan penerbitan buletin ini adalah lebih kepada mengajak stat FKM 
dalam soma-soma membangunkan konsep pencarian ilmu di fakulti. 
Dengan terbitnya edisi ke-tiga ini, sumbangan-sumbangan artikel 
dari stat akademik don sokongan mencerminkan betapa rancaknya 
budaya penulisan dikalangan stat FKM. lni sedikit sebanyak memberi 
nilai tambah pada edisi ke-tiga ini agar ia menjadi lebih baik dari edisi 
terdahulu. Semangat sebegini yang amat diperlukan dari peringkat 
fakulti don diharap ia sentiasa mekar pada edisi-edisi akan datang. 

.. , .' .. ...... ---~ 
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Asssalammualaikum Warahmatullahiwabarokatuh dan Salam 
Satu Malaysia. 

Dengan nama Allah yang Maha Pemurah lagi Maha 
Mengasihani. Selawat dan salam buat junjungan besar kita 
Nabi Muhammad S.A. W. 

Alhamdulillah, dengan keizinanNya, maka Fakulti Kejuruteraan 
Mekanikal (FKM), Universiti Teknikal Malaysia Melaka (UTeM) 
telah berjaya sekali lagi untuk menerbitkan Buletin@FKM edisi 
bu Ian Ogos 20 l 0. Setinggi-tinggi ucapan terima kasih kepada 
semua stat FKM yang terlibat di dalam proses penerbitan kali 
ini. Segala semangat, kesungguhan, iltizam dan penat lelah 
semua mudah-mudahan mendapat keberkatan daripada 
Allah S.W.T, insya-Allah. 

Buletin edisi kali ini telah menunjukkan peningkatan yang 
besar di dalam penghasilan penulisan berbentuk teknikal 
dan bukan artikel. Lebih memberangsangkan lagi, setengah 
daripada artikel ini telah disumbangkan oleh stat makmal 
dan juga stat pentadbiran FKM. Jika diimbas kembali kepada 
buletin yang lepas, hanya tiga orang sahaja stat teknikal yang 
terlibat di dalam bentuk penulisan, tetapi untuk terbitan kali 
ini, angka tersebut telah meningkat lebih dari tiga kali ganda. 
Syabas dan tahniah soya ucapkan kepada saudara dan 
saudari semua. 

Antara objektit utama penerbitan Buletin@FKM adalah untuk 
merangsang rasa keinginan kepada semua stat FKM tidak 
kira akademik, teknikal dan sokongan di dalam bidang 
penulisan. Hanya tiga edisi penerbitan dilakukan, namun pada 
hakikatnya telah menampakkan peningkatan yang sungguh 
ketara di dalam bidang penulisan. Walaupun penulisan di 
dalam buletin ini boleh dianggap sebagai amatur, tetapi 
ini merupakan permulaan bagi kita semua untuk menuju 
kepada penulisan yang lebih berkualiti pada masa hadapan. 
Oleh yang demikian, soya amat berharap agar medium 
seumpama ini dapat digunakan sebaik mungkin oleh kita 
semua untuk meningkatkan budaya penulisan di kalangan 
kita. 

Akhir kata soya selaku Dekan FKM, syabas diucapkan kepada 
semua stat FKM yang telibat secara langsung atau sebaliknya 
kerana kita masih lagi mampu bergerak seiring dengan 
peredaran zaman don perkembangan semasa. Semoga 
niat kita ini akan diberkati oleh Al lah dan seterusnya dapat 
bergerak dengan lebih rancak mengekori inspirasi universiti 
dan negara. 

"Kejayaan Bermula Di Sini" 
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();sediokon oleh : Mohd Zo id bin Akop 

Bertempat di Pusat Sukan, UTeM pada 24 
Julai 2010, Biro Sukan dibawah naungan 
KESURI telah menganjurkan kejohanan 
badminton tertutup FKM. Seramai 40 staf 
FKM telah mengambil bahagian dimana 
3 kategori telah dipertandingkan. Secora 
keseluruhannya, pemain menyambut baik 
aktiviti seumpama ini bagi merapatkan 
lagi tali silaturahim sesama kakitangan 
FKM. lanya terserlah dengan sikap toleransi 
don kerjasama bagi menjayakan aktiviti 
pengadilan bagi 57 permainan. 

Lebih meriah, b kategori bergu campuran 
dimana terd pe~yertaan Glikalangan 
pasangan su steJi. Teri~ kasin kepada 
seluruh jawat a peldksana kejgji:lanan 
don semoga I< iti ini dapdt diteruskan 
di masa - masa a~ng. Berikut adalah 
keputusan penuH ·o anon tersebut. 

I I : AKTIVITI STAF : 

Semangat penulisan atau budaya menulis bukanlah kerjaya spesifik 
seseorang don ia merupakan perkara percuma didalam dunia ini. 
Asalkan perkara yang ingin ditulis adalah betul don mengikut format­
format yang tertentu. Di dalam universiti bidang penulisan bukanlah 
milik mutlak staf akademik malah ia sebenarnya terbuka kepada 
sesiapa yang ingin don minat menulis. Dengan mengambil kira faktor 
tersebut. Jawatankuasa Penerbitan FKM telahpun mengadakan sebuah 
bengkel penulisan makalah yang melibatkan staf teknikal don sokongan 
dimana ia adalah bertujuan mengalakkan staf berikut untuk menulis 
don menghantar karya mereka untuk diterbitkan didalam buletin. la 
bukan sahaja terhenti pada buletin FKM malah dengan ilmu yang ado, 
staf berikut boleh melebarkan penulisan mereka ke peringkat yang lebih 
tinggi lagi. 

Bengkel penulisan makalah ini telah diadakan di SLBK 1 , Faso B pada 
27 Mei 201 O yang lalu don ia telah disampaikan oleh En Azli bin Salim 
selaku pengerusi Jawatankuasa Penerbitan FKM. Sambutan dari staf 
teknikal don sokongan amat mengalakkan don pertanyaan demi 
pertanyaan diajukan pada pengerusi bengkel sehinggalah mereka 
memahami kaedah penulisan makalah yang betul. Kandungan bengkel 
adalah lebih menjurus pada cara penulisan yang betul, pengolahan 
isi, cara penggunaan bahan rujukan don metodologi penulisan yang 
tepat. Secora tidak langsung, bengkel penulisan ini merangkumi basis 
penulisan mudah agar difahami oleh para peserta bengkel. 

Diharapkan dengan adanya bengkel ini, budaya penulisan dikalangan 
staf bukan akademik akan lebih terserlah don memperlihatkan bahawa 
universiti adalah gedung menulis don penyampaian ilmu untuk semua 
bukan untuk hanya golongan tertentu. 

Kategori Bergu Lelaki 

1 ) Johan - En Azhar Baharudin & En Nezam 
2) Naib Johan - En Hairi & En Zul 
3) Ketiga-Dr Mus & En Ridhwan Jumaidin 
4) En Hairul Bakri & En Alizam 

Kategori Bergu Perempuan 

1 ) Johan - Cik Hidayah & Pn Faizah 
2) Naib Johan - Dr M~ry + Cik Alidah 

Kategori Bergu Campuran 

1) En Azhar B. Aziz & Pn Nadlene 
2) En Firdaus & lsteri 
3) En Zul don Cik Ain 
4) Dr Mus & Bahir 

Disediokon oleh: Mohd Afzonizom Bin Mohd Rosli 
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Futsal Johan 
Bola Tam ar Lelaki Johan 
Ping Pong 

3 Cam uran 
4 Dart Cam uran 

BolaTampar 
5 Perem uan 
6 T enls Cam uran 
7 Bola Se ak 
8 Karom Cam uran 
9 Badminton 
10 Bola Jarin 

Tenpin Bowling 
Cam uran Kum ulan 

400m- Emas 
800m- Emas 

12 Olah raga 
4 x 400m - Emas 
Lompat jauh - Perak 
Lompattin i - Perak 
4 x 1 OOm - Gan sa 

D!sedlokon oleh: Mohd Afzanizam Bin Mohd Rasli 



Pada 13, 14 don 22 Julai yang lalu, bertempat di Kompleks Sukan, UTeM 
don Dewan Auditorium, Canselori telah berlangsung satu perjumpaan 
antara pelajar FKM bersama penasihat akademik. lntipati utama 
semasa perjumpaan tersebut adalah makluman kepada perubahan 
kurikulum yang telah dilakukan oleh fakulti berikutan tuntutan dari Majlis 
Akredetasi Kejuruteraan (Engineering Accreditation Council-EAC). 
Penerangan berkisarkan implikasi pendaftaran matapelajaran dari segi 
bilangan kredit don kod subjek. Program perjumpaan ini mendapat 
sambutan yang amat baik daripada pelajar berikutan perlaksanaanya 
adalah pada minggu pertama perkuliahan. lni sekaligus memberi ruang 
kepada pelajar untuk memahami serta memberi cukup ruang untuk 
pelajar melakukan sebarang perubahan terhadap matapelajaran 
yang telah didaftarkan sebelum ini. Semoga seluruh warga FKM tidak 
kira staf mahupun pelajar dapat menerima perubahan besar ini demi 
kebaikan bersama bagi memertabatkan program kejuruteraan di 
UTeM ini. 

Disediokon oleh : Mohd Alzonlzom Bin Mohd Rosli. 
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: GENERAL KNOWLEDGE : 

Fundamental Rasaar.on Grant sonama 
~~-"""'~ ~ 

CfRGSJ 
-/ J 

-
Fundamental Research Grant Scheme (FRGS) merupakan geran penyelidikan yang dibiayai 
penuh oleh Kementerian Pengajian Tinggi (KPT), Malaysia untuk stat akademik institusi pengajian 
tinggi di dalam negara. Pembiayaan maksimum adalah sebanyak RM 100,000. Oleh yang 
demikian, Jawatankuasa Penerbitan Akademik Fakulti Kejuruteraan Mekanikal (JPAFKM) 
merasakan penerangan untuk permohonan FRGS ini amat perlu dikongsikan bersama dengan 
semua stat FKM khasnya don staf UTeM amnya. 

Rajah 1 menunjukkan carta alir permohonan FRGS peringkat UTeM. Menerusi carta alir ini, ia 
dibahagikan kepada 3 bahagian utama yang terdiri daripada bahagian pemohon, bahagian 
fakulti don bahagian Centre of Research and Innovation Management (CRIM). 

Secora awalnya, pemohon perlu mengenalpasti tarikh . sebenar untuk memohon FRGS. 
Geran, FRGS ini akan di buka duo kali setahun don ianya dihebahkan oleh CRIM. Setelah 
mengetahui tarikh sebenar penghantaran permohonan, pemohon mestilah melengkapkan 
borang permohonan don seterusnya di hantar ke Pembantu Tadbir (Pengkeranian & Operasi) 
(PTPO) fakulti. 

Kemudian, PTPO fakulti akan mengumpul kesemua permohonan FRGS peringkat fakulti don 
setelah pengumpulan selesai, PTPO akan menghantar kesemua permohonan tersebut ke CRIM. 
Setelah menerima kesemua permohonan, CRIM akan melaksanakan mesyuarat peringkat 
universiti don menapiskan kesemua permohonan. Di peringkat ini, semua permohonan 
akan dibahagikan kepada tiga status iaitu yang pertama adalah permohonan lulus, kedua 
permohonan perlu dibuat pembetulan don yang terakhir adalah permohonan gaga!. 

Kesemua permohonan yang ditapis ini kemudiannya akan dikembalikan kepada PTPO fakulti 
untuk tujuan rekod don dikembalikan semua kepada pemohon untuk permohonan dalam 
status kedua don ketiga. Untuk status kedua, tempoh masa pembetulan yang diberi kepada 
pemohon perlu dipatuhi don borang permohonan yang dibetulkan perlu dikembalikan semula 
ke PTPO fakulti. Setelah PTPO menerima semula borang permohonan status kedua, borang 
tersebut dikembalikan semula ke CRIM. Segala butiran don permohonan akan direkodkan 
oleh PTPO fakulti. Untuk borang permohonan yang dihantar ke KPT, ianya akan diuruskan oleh 
pihak CRIM. 

Disediaka n oleh: M.A.Salim 
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Borang dipulangkan 

untuk tujuan 
pembetulan 

Buat 
Pembetulan 

CARTA ALIR PERMOHONAN GERAN 
FUNDAMENTAL RESEARCH GRANT SCHEME (FRGS) 

9 Mula 

Tawaran permohonan Geran Penyelidikan FRGS 

Cetak borang permohonan FRGS 

Lengkapkan 

Hantar borang (Soft copy & Hard Copy) kepada 
Pembantu Tadbir Fakulti 

Pengumpulan borang (PTPO) 

Hantar ke CRIM beserta surat iringan (PTPO) 

Pengumpulan borang (PTPO) 

Hantar ke CRIM beserta surat iringan (PTPO) 

Salinan (PTPO) 

Fail (PTPO) 

Rajah carta alir pennohonan FRGS 

1 1 



CPJPJ 
Geran Penyelidikan Jangka Pendek (PJP) merupakan geran penyelidikan yang dibiayai oleh 
Universiti Teknikal Malaysia Melaka (UTeM) yang ditawarkan kepada semua staf akademik 
sebanyak maksimum RM40,000, tempoh penyelidikan adalah selama l 2 bulan tetepi 
boleh dilanjutkan sehingga maksima l 2 bulan. Jawatankuasa Penerbitan Akademik Fakulti 
Kejuruteraan Mekanikal (JPAFKM) merasakan penerangan ringkas untuk permohonan PJP ini 
amat perlu d ikongsikan bersama dengan semua staf FKM. 

Rajah di bawah menunjukkan carta alir permohonan P JP. Menerusi carta alir ini, ia terbahagikan 
kepada 3 bahagian iaitu bahagian pertama adalah fokus kepada pemohon, bahagian kedua 
fokus kepada fakulti don bahagian ketiga tertumpu kepada Pembantu Tadbir (Pengkeranian 
& Operasi) (PTPO) fakulti. 

Untuk bahagian l , pemohon perlu mengenalpasti tarikh sebenar untuk memohon PJP. Secora 
asasnya, permohonan PJP akan dihebqhkan oleh CRIM. Setelah mengetahui tarikh sebenar 
penghantaran permohonan, pemohon mestilah melengkapkan borang permohonan don 
seterusnya di hantar ke PTPO bagi tujuan pengumpulan. 

Satu mesyuarat Jawatankuasa Penyelidikan don lnovasi fakulti akan diadakan untuk menyemak 
don meluluskan permohonan. Di peringkat ini, semua permohonan akan dibahagikan kepada 
tiga status iaitu permohonan lulus, permohonan perlu dibuat pembetulan don permohonan 
gaga I. 

Kesemua permohonan ini kemudiannya akan dikembalikan kepada PTPO, yang akan 
mengumpulkan permohonan lulus don mengembalikan permohonan kepada semua 
pemohon untuk permohonan dalam status kedua don ketiga. Untuk status kedua, tempoh 
masa pembetulan yang diberi kepada pemohon perlu dipatuhi don borang permohonan 
yang dibetulkan perlu dikembalikan kepada PTPO. Setelah PTPO menerima semula borang 
permohonan status kedua, borang tersebut akan di bawa kepada Timbalan Dekan (Penyelidikan 
& Pangajian Siswazah) untuk disahkan. Butiran don permohonan akan direkodkan don satu 
surat iringan yang juga disahkan oleh TD (P&PS) disediakan oleh PTPO untuk diserahkan kepada 
CRIM. 

Oisediakan Oleh: Aizo Azwadi bin Abdul Wahab 
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CARTA ALffi PERMOHONAN GERAN PENYELIDIKAN JANGKA PENDEK 

Borang dipulangkan 
untuk tujuan pembetulan 

Buat 
Pembetulan 

Mula 

Tawaran permohonan Geran Penyelidikan Jangka 
Pend ck 

Cetak borang permohonan PJP 

Lengkapkan 

Hantar borang (Soft copy & Hard Copy) kcpada 
Pembantu Tadbir Fakulti 

Pengumpulan borang (PTPO) 

Mesyuarat Jawatankuasa Penyclidikan & lnovasi 

Pengumpulan borang (PTPO) 

Dapatkan perakuan Timbalan Dekan (P&PS) (PTPO) 

Salinan (PTPO) 

Hantar ke CRIM beserta surat iringan (PTPO) 

Fail (PTPO) 

Selesai 



etengah pensyarah. Namun begitu, 
ang prosedur memohon kebenaran 

~ bentangan kertas kerja adalah sinonim 
. ensyarah itu. Di mana sesuatu pe-

Y~ · · (jpri segi produk ataupun dokumen 
· rJ . lni bukan sahaja membuktikan kerja 

hasi api ia dapatm enjadi satu rekod penting untuk kajian 
orig.lain atau akan datang. 

Terdapat banyak institusi atau badan-badan dalam negara atau luar negara yang men­
ganjurkan persidangan kebangsaan atau antarabangsa. Pensyarah-pensyarah hanya perlu 
mengambil peluang untuk menulis kertas kerja don menghantarnya mengikut bidang kajian. 
Setelah kertas kerja diterima oleh sesuatu persidangan bolehlah meneruskan dengan langkah 
seterusnya iaitu memohon pembiayaan untuk menghadiri persidangan sebagai pemben­
tang kertas kerja. Diantara saluran kewangan yang boleh digunakan untuk pembiayaan untuk 
pembentangan adalah melalui geran penyelidikan yang ado, bajet fakulti, pembiayaan dari 
luar jika ianya adalah projek sangkut industri don melalui sumber sendiri. Adalah digalakkan 
untuk menggunakan bajet daripada geran penyelidikan yang ado. 

Oleh itu perancangan untuk mengagihkan jumlah bajet bagi pembentangan kertas kerja 
bagi geran penyelidikan adalah sangat penting. Penyelidik perlulah sudah tahu berapa buah 
persidangan yang perlu dihadiri bagi penyelikan yang mereka jalankan. lni memudahkan 
mereka untuk mengagihkan jumlah bajet yang diperlukan bagi membiayai menghadiri 
pembentangan tersebut. Langkah seterusnya adalah untuk mendapatkan kebenaran untuk 
menghadiri pembentangan yang boleh didapati di fakulti. laitu berwarna merah jambu. Bagi 
pembentangan luar negara perlulah menghantar borang yang telah diluluskan oleh dekan 
kepada CRIM sekurang-kurangnya 2 bulan sebelum tarikh pembentangan. lni bagi menge­
lakkan kesulitan dalam menguruskan persiapan dari segi tiket kapal terbang, passport, hotel 
don pembayaran yuran. Manakala bagi permbentangan dalam negeri, borang perlulah 
dikemukakan selewat-lewatnya 2 minggu sebelum tarikh pembentangan. Perlu diingatkan, 
untuk pembentangan luar negara terdapat satu lagi borang yang perlu dilengkapkan iaitu 
Borang A dalam 3 salinan. Mungkin ado yang tidak tahu bahawa para pembentang kertas 
kerja yang berjaya boleh mengemukakan permohonan pendahuluan kewangan daripada 
bendahari untuk mengurangkan kos yang ditanggung. 

Pendahuluan kewangan yang dibenarkan adalah kos penginapan don makanan. Setelah se­
lesai menghadiri pembentangan, pensyarah perlulah menghantar laporan yang telah dise­
diakan formatnya oleh CRIM selewat-lewatnya 4 minggu selepas tarikh persidangan. Banyak 
pengetahuan don pengalaman yang diperolehi dari menyertai sesuatu persidangan ini. la 
bukan sahaja dapat menambahkan kenalan tetapi ia juga dapat mengembangkan ilmu 
penyelidikan kita don dapat membantu memajukan lagi penyelidikan yang akan datang. 
Semoga lebih ramai lagi dikalangan pensyarah-pensyarah kita akan menyertai persidangan­
persidangan kebangsaan ataupun antarabangsa. 

Dlsediakan oleh : Mohd Rody bin Mohamad Zin 
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Pembetulan kertas 
kerja 

Membaiki kertas kerja 
untuk kelulusan 
Fakulti dan CRIM 

I : GENERAL KNOWLEDGE : 

1----• Memilih Tempat 
Kerja 
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----: I 

Rostam Omarl, lmran Syaklr Mohamad2 

l NANOCEN, 3rd Floor. Block A. lnstiMe of Postgraduate Studies, University of Malaya, 50603 Kuala Lumpur 

2Department of Thermal-Fluid, Faculty of Mechanical Engineering. Universiti Teknikal Malaysia Melaka, Hang Tuah Joya, 
7 6109 Durian Tunggal. Melaka 

. . . . - . -. 
Instruments 
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Construction of the process planning model 

This article describes about the construction of the process planning model 
where the features framework will classify of the parts and build a mapping from 
features to machining operations randomly and represent in Figure l . 

The Design 
Model 

Manufucturing features and the last 
operation of each unit 

The process sequence of each 
unit 

The process sequence for the 
part 

PP Model 

Features 
Framework 

Precedence 
Relations Net 

Figure 1: Process planning model 

re are two methods to represent the manufacturing features that are the 
perficial approaches in topological relationships and volume approach in 
lch volumes to define features. Generally, parts have many features such 
design profile, accuracy, surface roughness, material and etc. Besides that, 
rts also can be classified by a kind of features. For example, design profile 
le, slot ware, sidestep, etc). As shown in Figure 2, in profile designed each of 
features can have it own framework. 

rts also consist of several basic geometrical figures and it also known as geo­
trical unit. Therefore, parts can be a model and decomposed into several 
le geometrical units. A several features are called feature l , feature2 and 
. This features corresponding operation of set of features framework. The final 
ration can be obtain by intersect those sets. Figure 3 shows features of geo­

metrical, accuracy and roughness. Based on the figure, each of the features 
has an input of framework to get work properly and the intersection is the each 
unit. 
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Features Framework 

Geometrical 

Framework 

Accuracy 

Framework 

M aterial Surface 

Framework Roughness 

The Design 

Surface 

Bor ing 

Figure 2: (a) Features framework; (b) geometrical framework 

Features Framework 

~ Geometrical Operation set 

Framework MOl 

~ Accuracy Operation set 

Framework M02 

~ 
Surface Roughness Operation set 

Framework M03 

MOl rn M02 rn M03 

D 
Final 

Operation 

Figure 3: The process of obtaining the final operation 

2.0 Precedence relations net 

Ellipse 

Based on reviewed paper, the process planning has technological constraints by itself. For instance, a bor­
ing operation cannot be perform very well without a previous machining operation such as drilling and etc. 
because of the tool accessibility. 

In this case, we need to make reflect to the precedence relations among the operations where it called 
as precedence relations net. This operation also known as constructs of semantic net and it method of 
knowledge explanation and has data structure following as nodl, arc and nod2. The nods are defined by 
machining operation and the arc represents the precedence relations between two machining operations. 
Let say, boring is inferior to drilling and in other hands, we can say drilling must be operated before boring. 
The operation of precedence is shown in Figure 4. 

In another example, for a single machining operation as an operation input, a machining operations se­
quence is basically generated by the precedence relation net as shown in Figure 5. The example, if-the 
input is reaming, the output will be reaming or boring or dri lling. 
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Inferior to 

Boring Drilling 

Reaming 

Tapping Drilling 

Threading 

Figure 4: (a] A precedence relation; (b) precedence relation net for the hole machining 

A machining Precedence A machining operations 

operation Relations Net sequence 

Figure 5: The generating of the machining operation sequence 

3.0 Sequencing mathematical model 

Mathematical model has been developed to obtain the process planning of part where it namely a se­
quencing mathematical model. There are several types of definition of this mathematical model such as 
features vector, final operation, counter order process vectors, process vector, level, precedence, process • 
planning vector, the tool change number, performing objects vector and performing objects matrix. 

4.0 Two hole machining examples 

Actually, hole is the one of the most complex geometrical features in prismatic machining. The features 
framework is shown in Figure 6. The features vector of each geometrical unit as follows: 

Fl = (geometrical - feature, upper:-- d ia., lower - dia., accuracy, surface roughness) 

Where geometrical feature has the structure for the value of first floor in the hole framework and etc. 
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_____ [ ___ ..., 
I T: triangle I 
I I , _________ , 

Hole 

I _____ [ ___ ..., 
I R: rectangle l 
I I 
'- I _____ [ ___ .... 
l 1: First Cone I 

~ -=--=--=-±-=--=--=-~ I c: Counter I 
I sink I 
I I _____ [ ___ ~-_____ [ __ ~ .... 

I d: Drilling l I b: Boring I 
I I I I , _________ , , _________ , 

_____ [ ___ ..., 
I C: circle I 

~---_t---=-~ I 0: others I 
~ ___ _L ___ ~ 
l 0: without I 
l thread l 
~ ___ _+_ ___ 2 
l r: Reaming I 
I I , _________ J 

____ ] ____ ..., 
I E: ellipse I 
I I !_ ________ , 

_____ L ___ ..., 
I 1: with thread I 
I I , _________ J 

_____ !_ ___ ..., 
I t : tapping I 
I I , _________ , 

Surface 

Roughness 

: 1: H~gh--: 
: ____ -1- ____ J 
---------, I r: Reaming l 
I I , _________ , 

I 

I ---, 
I 0 : Low I 
I I I 
'----+----~ 
:--;;~.;~~;-: 
I I , _________ , 
:--b~;o~i~;-1--
1 I , _________ , 

Figure 6: The framework of the hole 

5.0 Conclusion 

Based on the discussion of the feature based process planning, it was an important issue nowadays. By the 
way, to construct the process planning model, generally we need to use framework to do a mapping from 
features into the operations. This framework actually can obtain the final operation of the hole. 

The semantic net is to reflect the precedence relations among the 'Hole' operations or so called as pre­
cedence relations net. Besides that, the other ways to generate the model is using the derivation of math­
ematical model method. 

The sequencing mathematical model can also generate an optimal process plan in each operation direc­
tion by minimizing the number of tool changed and decreasing steps of the process. 

6.0 Reference 

[ l ] Hao Yongtao, Ma Jingying, A knowledge-based auto-reasoning methodology in hole-machining 
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ABSTRACT 

The tensile properties of Carbon Fiber Reinforced Plastic 
(CFRP) containing nanoclay in the epoxy matrix through 
the conventional mixing process have been investigated 
in this study. Nanoclay/epoxy nanocomposites specimens 
were prepared under different amount, 1 part(s) by weight 
of the added material per hundred parts by weight of 
resin (phr), 2phr and 3phr of nanoclay loading. The tensile 
test was carried out in order to compare their strength 
performances. Then, the test results will be considered as a 
reference in order to get the optimum nanoclay's loading 
amount into the matrix of CFRP composite materials. The 
CFRP specimens with the nanoclay loading matrix then 
were tested and the obtained tensile properties will be 
compared with the conventional CFRP's properties. From 
the results, we will discuss about the tensile pr11..o~p~e~rt;ie·s~-..,...­
CFRP under tensile loading according to the_ 
loading amount. 
Keywords: Nanoclay, Epoxy, ~N~a~jllll~"5Sf 

~-~~e~m~aterials have been widely applied to the 
---'rlreas of aircraft, sports, and automobile industries. In the 

other hand, from the viewpoint of the resource-energy 
conservation, needs such as lightweight conversion, hi 
strength characteristics and improvement in:u;iilel~!:--
design have inc reased in the manufa~ · s ries. 
As the material which meet t~is-e'Xi ion, the usage 
of composite m arbon Fiber Reinforced 
Plastic s more significant. For example, 

ndustry, the usage of composite materials 
emonstrated the weight savings for the aircraft 

tures. Moreover, in the recent days, 50% of CFRP is 
applied to Super Jumbo A380 of an Airbus company and 
also to "the next-generation passenger plane" B787 from 
Boeing company [l ]. The main structure components, 
such as a pressure bulkhead and the center wing BOX 
is extensively applied with the composite materials, and 
the phenomenon of "iron ( nonferrous metal which is an 
aluminum alloy) flies in the sky " is turned into the "when a 
plastic supports the weight of 200t and it flies in the sky" 
phenomenon. The weight saving of structure is an eternal 
subject for the airplane which is a supreme machine flies 
in the sky. Due to this reason, the application of the light 
weight and high strength materials has been pursued 
since a few decades before. 

A lot of research activities were made on polymer 
nQOocomposites, which are greatly improved in the 
physical properties including tensile strength, modulus 
and heat resistance, due to a large surface area of 
particle/platelets and their fine dispersion within polymeric 
matrices. Nanofil additives such as w_oocley consist 
of organically modifiee- ca e, layered 
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magnesium aluminum silicate platelets [2]. The 
silicate platelets that the additives are derived from 
are 1 nanometer thick and 70 - 150 nanometers wide 
[2). The platelets are surface modified with an organic 
chemistry to allow complete dispersion into and 
provide miscibility with the polymeric resin systems fOf 
which they were designed to improve. The ad · 
have been proven to reinforce po 
enhancing flexural and tensile 

y 
elowering 

nsion. There are 
areas where the additives 

the coefficient of linear 
some unique 
have ven to improve the mechanical 

of the plastic products. Nanoclay have 
n to improve the properties of injection 
ces for the automotive industry, of 

ackaging such as films, bottles, 
electronics plastics suet:\ 

gs. This paper presents th 
effect of nanoclay loading on th.e 
of unidirectional CFRP. 

every singl 
As for the 
HY956 will 
thermoplas 
high streng 
aeronautic 
this study w 

h provided by Mitsubishi 
s used for making CFRP. The bundle 

was formed from 12000 fibers and 
r has diameter for about 6.7 om. 
, Araldite AYl 03-1 and hardener 

ixed in the ratio of l 0:3 to per.form 
sin. Thermoplastic resin which is 
d elasticity are widely used Jn the 

d. Nanomer®l.28E nanoclay used in 
dly provided by Nanocor Inc., is an 
e modified montmorillonite mineral. 
is classified as the magnesium 
, which can be used to m,akJ~~J(ff'-'1 
mer. Montmorillonlte has a sheet 

type or pl ucture. Although their dimensions 
in length and width directions can be measured in 
hundred of nanometers, the mineral thickness is only 
one nanometer. 

Procedure for mixing nanoc/ay into epoxy resin 
From the previous research's reviews, it is 
recommended to use small amount of nanoclays, 
lr'Plcally in the range of 3-5wt% for improvements in 
~chanical properties for nanocomposltes[3,4]. In 
tflis study, l part(s) by weight of the added material 
per ntn'iOred parts by weight of resin (phr), 2phr and 
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3phr of nanoclay amount were used. Both resin and nanoclay 
weight were measured and mixed in the beaker by using 
sonication device. Branson Sonifier 450, for about l 0 minutes [5]. 
While mixing, the beaker was placed in cold water for external 
cooling to avoid temperature of the solution from increasing 
which is affected the resin's characteristic [6]. For this reason, the 
temperature of solution was measured by thermometer every 
one minute. Moreover, the cold water will be changed for every 
two minutes. After the mixing process, hardener HY 956 will be 
added into the solution and mixed for about two more minutes. 

Neat and nanoclay added resin plate specimen 

In this research, the mold as shown in Figure 2.1 will be used for 
making the specimens. This metallic mold has the feature which 
can produce the shape of a plate CFRP where a fiber is expanded 
until it results from inflow of resin in hardening process, and it is 
installing five slots with a depth of 0.6mm and a width of 5.0mm in 
the central part of the metallic mold. Mold lubricant (the product 
made by Vantico Pty Ltd., QZl 3) is beforehand applied so that 
an epoxy resin may not adhere to the metallic mold. The epoxy 

' resin or nanoclay epoxy resin poured into the slot on the metallic 
mold, and the mold will be placed in a vacuum pump for l 0 
minutes so that it can remove air bubbles from the solution. Then, 
it hardened for 24 hours at 25 degrees and 6.5 hours afterward at 
60 degrees in the Homoisothermal drier (SANYO Co., MOV- l l 2F) 
and the epoxy resin will be stiffened completely. 

CFRP specimen with neat and nanoclay added matrix 

Carbon fibers were cut In 5 bundles at length of 200mm each. 
Each carbon fiber bundle direction was arranged well accordfng 
to the pulley's slot and will be fixed at the frame by applying 
fixed tension from both ends. Then, all the fibers were arra~ 
well into five slots In the central part of the metallic mold be 
pourtng in an epoxy resin or a nanoclay/epoxy resin onto 1he 
carbon fiber. Air bubbles were removed by placing 1he mol 
the vacuum pump for about 1 O minutes. Finally, the mold will 
covered with a stainless block and specimen will be comple 

ffened under the same conditions of producing 1he resin 
lmen. The specimens will be taken out from 
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Id after the hardening process. Aluminum tab 
end of each side of the specimen by using epo 
specimen's thickness and width were measuf 
• Including both ends of a gauge part and 1he central 

size is 5mm in width, 0.6mm in thickness, and 30 
ugelength. 

Corp., Ltd., KGF-5-120-Cl -11L1 M2R) were used. Moreover, 
the recorder (GRAPHTEC Corp.. WR85000) was used tor 
recording the load and strain. The tensile test was carried out 
until the specimen fractured by crosshead speed 1 mm/min 
under the room temperature. 

RESULTS AND DISCUSSION 

In this research. epoxy resin plate specimen. nanoclay epoxy 
resin specimen. CFRP specimen and CFRP with nanoclay 
added matrix specimen are shown as Neat. NE, CFRP and 
N-CF keywords. Moreover, nanoclay epoxy resin specimen 
which added by 1 phr. 2phr and 3phr of nanoclay will be 
described as NED. NEDand NED. while CFRP specimen which 
added with 1 phr and 2phr of nanoclay are described as 
N-CFDand N-CFD. 

Neat and nanoclay added resin plate specimens 

In order to compare the tensile properties of the resin 
plate specimens. stress-strain curves for Neat and NE 
D.D.Dspecimens are shown in figure 2(a)-(d). For comparison. 
figure 3 shows the representative tor each type of specimen 
in a stress-strain diagram. From Fig.3, the NED curve shows 
that 1 phr of nanoclay addition has higher rigidity and strength 
compared to Neat specimen while NEDand NED curves 
indicate the decrease in strength property compared to the 
Neat specimen. 

" 

(a) 

uo' 001 01' tu UH on om 
·~ 

(b) 



i 1000 

10 00 

Tab/e1 Mechanical properties for Neat and NE (],[]specimens. 

Tensile Fracture Young's 
Specimens Strength Strain Modulus 

(MPa) (%) E(GPa) 
Neat 38 2.56 1.93 

NE<D 40 2.19 2.54 

NE@ 35 2.67 1.70 

NE@ 

0 .012 0.01'4 0 .016 0 .0 18 0 .02 
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Table2 Mechanical properties for CFRA N-CFOand N-CFOspecimens 

Cross- Fiber 
Tensile Frac ture Young's Bundle Bundle 

sectional volume Young's 
fraction 

strength strength modulus stress 
modulus area (MPa) (%) f(GPa) / V11:GPa) S(mm2) VK%) f Ni(GPa) 

CFRP 2.77 17.96 701 1.71 38. 15 4.39 246 

N-CF<D 3.47 12.23 456 1.78 30.55 3.74 249 

N-CF@ 3.57 11 .84 489 1.51 30.46 4.12 257 

CONCLUSION 
This research is aiming at specimen's rigidity improvement and strengthening load transfer ability by adding nanoclay to matrix resin 
of CFRP. Due to enhance in the rigidity and strength of the nanoclay, the tensile properties of the unidirectional CFRP is expected 
to be improved by adding the nanoclay. l , 2 and 3phr of nanoclay were added to an epoxy resin, and each of the specimen's 
strength properties will be investigated by the tensile test. Furthermore, by loading l phr and 2phr of nanoclay, CFRP specimens with 
nanoclay epoxy resin matrix were produced. The mechanical properties of each specimen were Investigated according to the 
tensile test results. The following conclusions can be highlighted from this study. 

I. It is possible to improve the rigidity and the strength of nanoclay epoxy resin plate specimen according to the improvement of 
lphr nanoc lay addition into the resin. This is according to the NED specimens' results which indicate the improvement of 32% 
in rigidity compared to the Neat specimens. 

ii. Although it was distinct that the rigidity of resin improves by the addition of the l phr nanoclay, with the addition of 2phr or more 
nanoclay, it turned out that it is no improvement besides the decrease of the rigidity for each epoxy plate specimen. 

28 

The epoxy resin which added by l phr and 2phr nanoclay was produced as a matrix of CFRP specimens. Rigid improvement 
was regarded in both l phr and 2phr of nanoclay addition. Moreover, 5% of rigid improvement of CFRP with nanoclay/epoxy 
matrix was indicated by adding 2phr of nanoclay. 
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ABU Abdullah Mohammad lbn Musa al-Khawarlzml 
adalah Bapa Algebra. Tarikh lahir don kematiannya 
yang tepat tidak diketahui tetapi beliau dikatakan 
hidup di antara tahun 790 sehingga 840 Masihi. Ada 
juga yang menyatakan beliau lahir pada tahun 780 
Masihi don meninggal dunia pada tahun 850 Masihi. 
Lebih dikenali sebagai Al Khawarizmi di kalangan 
ahli sains don merupakan seorang ahli sains Islam 
yang terulung dalam ilmu matematik.Beliau juga 
merupakan seorang ahli astronomi don geografi 
yang terkenal pada zamannya. 

Gelo ran Al Khawarizmi diberi kepada beliau sempena 
tempat kelahirannya di Khawarizm yang terletak 
di selatan Laut Aral. Beliau lahir di sebuah tempat 
bernama Kath iaitu sebahagian daripada daerah 
Khawarizm. Kath kini telah lenyap akibat ditenggelami 
pasir. Kehidupan kanak-kanaknya kurang diketahui 
tetapi ibu bapanya telah membawanya berhijrah 
ke Baghdad, Iraq ketika beliau masih kecil. 

Khawarizmi merupakan salah seorang ahli matematik 
yang teragung don jasanya akan dikenang 
sampai bila-bila oleh seluruh masyarakat dunia. 
Beliau sebenarnya merupakan pengasas kepada 
beberapa cabang don konsep asas matematik. 
Hasil kerjanya dalam algebra begitu cemerlang don 
beliau tidak hanya mempunyai inisiatif terhadap 
subjek dalam pembentukan sistematik tetapi juga 
bertanggungjawab membangunkan penyelesaian 
analitikal dalam pengembangan garis lurus serta 
persamaan kuadratik. Persamaan kuadratik ialah 
satu persamaan di mono kuasa kedua tanpa kuasa 
lebih tinggi digunakan bagi yang tidak diketahui. 

Kejayaan itu akhirnya menjadikannya pengasas 
Algebra. Noma Algebra diperoleh daripada bukunya 
yang terkenal iaitu Al-Jabrwa-al-Muqabilah. Beliau 
turut menjelaskan dengan teliti kegunaan sitar - iaitu 
sistem angka yang dibangunkan oleh orang Arab. 
Pada masa yang soma, beliau membangunkan 
sistem perpuluhan don dengan itu, keseluruhan 
sistem nombor angka, algorithm atau algorizm 
memperoleh nama selepas dibangunkan oleh 
orang Arab. 

Dalam usahanya memperkenalkan sistem angka 
India (kini dikenali angka Arab), beliau telah 
membangunkan beberapa prosedur kira-kira 
termasuk operasi don pecahan. Sistem angka itu 
kemudiannya diperkenalkan kali pertama oleh 
orang Arab kepada Barat yang mono hasil kerjanya 
telah diterjemahkan ke ~lam bahasa Eropah. Jaso 
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beliau yang lain ialah membangu 
bidang trigonometri iaitu ilmu m 
sudut don sempadan segitiga ya 
fungsi sine. Beliau juga menyempurna 
yang mewakili muka keratan kon don 
kalkulus yang mono membantunya m 
perbezaan. 

Beliau juga dilaporkan bekerja 
pengukuran darjah di bawah perint 
Rashid yang bertujuan mengukur 
bumi. Pembangunan ilmu kaji bi 
falak olehnya mempunyai makna y 
terhadap kemajuan dalam bidang 
yang mono beliau turut menulis buku 

Sumbangan Khawarizmi dalam 
turut cemerlang. Beliau tidak hany 
pandangan Patolemy mengenai geo 
membetulkannya termasuk dalam 
dunia. Al Khawarizmi merupakan sainti 
melakar peta dunia pada tahun 83 
tahun sebelum beliau meninggal dunl 

Hasil kerjanya yang lain turut meliputi 
berkaitan dengan jam, alat yang men 
dengan bayangan matahari serta kaj 
penemuannya dibukukan don bebe 
telah diterjemahkan ke dalam bahasa L 
kurun ke-12. Sebenarnya, bukunya m 
Kitab al-Jam' a wal-Tafreeq bil Hisab al-HI 
di benua Arab tetapi masih boleh di 
buku yang diterjemahkan ke dalam 
Bukunya mengenai Algebra iaitu Al-M 
al Jabr wa-al-Muqabilah juga telah di 
dalam bahasa Latin pada kurun ke- l 2 
terjemahan yang diperkenalkan dala 
baru kepada Barat. 

Hasil kerjanya dalam ilmu falak tu rut tela 
ke dalam bahasa Eropah don kemu 
bahasa Cina. Buku geografinya, 
Ard bersama-sama peta lakarann 
diterjemahkan. Selain itu, beliau turut 
Yahudi, lstikhraj Tarikh a l-Yahud. Beliau ju 
al-Tarikh don buku mengenai alat ya 
waktu dengan bayangan matahari 
Rukhmat. Malangnya kedua-dua buk 
Pengaruh Khawarizmi dalam perkem 
khususnya matematik, astronomi d 
menjadi lakaran sejarah. Buku-buku 
buku teks dl Q.eberapa universiti sehl 

dalam 

geografi 
enyemak 

etapi juga 
kar peta 



Pengu san Perolehan 
oleh setiap staf yang ing1n membeli atau mendapatkan 
sesuatu perolehan. Perolehan terdiri daripada 3 jenis iaitu 
bekalan, perkhidmatan dan kerja. Setiap staf perlu mengikuti 
tatacara yang telah ditetapkan didalam Pekeliling Bendahari 
dan Pekeliling Perbendaharaan supaya perolehan yang 
dibuat menepati peraturan yang dibenarkan oleh Universiti 
dan Perbendaharaan. 

Jadual 1: Ringkasan Tatacara Perolehan Terus 

~ai Kurang RM 1,000 RM1,000- RM 10,000-
RM 10,000 RM50,000 

BEN/UPE/001 x x 

BEN/UPE/009 x 

BEN/UPE/022 x x 

laporan Sebut x harga 

Pesanan Tempatan ·x x x 



Bahagian 2: 
oA8&~8~gNgMi•A~U 

1MAL£Y~~~ 

STRATEGI, PERLAKSANAAN DAN USAHA MEMBASMI 
KEMISKINAN 

Di bawah DEB, strategi rancangan pembasmian 
kemiskinan adalah bertujuan untuk memperbaiki 
keadaan ekonomi don tarot hidup rakyat miskin 
dari semua golongan iaitu dengan memberi 
peluang kepada mereka untuk menikmati 
dengan lebih lagi hasil-hasil perkembangan 
ekono seluruhannya. Str · don usaha 
kera· urangkandan 
k eh dibaha 
k 

i. 
ii. 

Kem iskinan di luar bandar 
Kemiskinan di bandar 

i. Kemlsklnan di L 

Strategi kerajaan bagi mengurangka 
di luar bandar meni11kberatkan tum u 
petani, pekebun kecll getah dan~el 
pekerja ladang, penduduk 
dan buruh-buruh kasar. Usa 
pemesatan perdnan yang d' 
badan-badan txirkanun sep 
FELCRA, MARA daf\ KADA. Usah 
ini disalurkan melc111 pergerakan ~ 
telah lama wu]l:Jd awasan Ju 
progrart) yar:lg di 
penerokadn <l:fdn 
bantuan al 
khidmat nEI 
seterusnya ke 
don pembul<aan 
baru. Matlamatnya i 
pendapatan rakyat yi 

kawasan luar bandar inl. 

ii. Kemiskinan di Bandar 

tegi pengurangan 
r tertum 

men p 
uduk. alam , al ini, us a 

atkan pelaksanaan dasar-
luaskan peluang pekerjaan 

luan untuk men apatka 
ya penting s 

raf hidup telah d in atkcifi. 
Usaha peng~a an kemiskinan di wcfs'an 
ini bertumpu kepada masalah-masblah yang 
diwujudkan leh perpindahan p~duduk dari 

~
or bandar dengan mengadakan( emudahan­
m ahan asas yang leblh seirna unt 
er a, di s mplng melaksan pro 

an eb n di atas. 

Kema]uaPI 
kemiskinan 
pe~apat 
perkhidmat 
memenuhi 
don di luar 
seperti: 

i. Pelajaran 
ii. Kesihatan 
iii. Bekalan air 
iv. Bekalan elektrik 
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: NON TECHNICAL ARTICLE : 

kesihatan don pusat kesihatan kecil luar bandar. Klinik bidan don klinik desa telah bertambah sebanyak 
55% dalam tempoh yang soma. Di samping kemudahan ini, golongan miskin turut menikmati faedah dari 
program bantuan seperti subsidi baja, biasiswa pelajaran don buku teks, makanan tambahan kepada 
kanak-kanak don sebagainya. Rumah-rumah harga murah (rumah kos murah) turut d ibina untuk penduduk 
berpendapatan rendah, manakala bantuan turut diberikan bagi memulihkan rumah penghuni miskin di 
kawasan luar bandar. 
Usaha-usaha seperti ini telah membantu membaiki taraf kehidupan rakyat yang miskin dengan duo cara 
seperti di bawah: 

i. Membantu meninggikan daya pengeluaran mereka 
ii. Membuatkan penghidupan mereka lebih selesa 

Perkhidmatan ini berjaya membantu meninggikan daya pengeluaran sektor pertanian di luar bandar. Waiau 
apa usaha yang telah dijalankan, namun perlaksanaan rancangan kerajaan masih juga mempunyai 
kelemahan tersendiri. lni adalah disebabkan oleh kekurangan keupayaan kerajaan dari segi tenaga 
mentadbir, mengendalikan don melaksanakan semua usaha yang telah dirancang. lni mengakibatkan 
tidak tercapainya sasaran yang di tuju. Misalnya pada tahun 1978, Bahagian Penyelarasan Perlaksanaan, 

• Jabatan Perdana Menteri telah berusaha membuat klasifikasi 402 7 buah kampung dalam konteks keadaan 
kampung berasaskan kemudahan fizikal, sosial, kegiatan ekonomi don lain-lain. Kampung-kampung 
tersebut telah dibahagikan kepada tiga kategori iaitu: 

i. Kategori Maju '/\ 
ii. Kategori Sederhana 'B' 
iii. Kategori Mundur 'C' 

Dari 4027 kampung ini, hanya duo buah termasuk dalam kategori '/\, 55 buah kategori 'B' don selebihnya 
masih di dalam kategori 'C'. Kelemahan pelaksanaan wujud disebabkan kekurangan penyertaan rakyat don 
hubungan kurang sempurna antara pegawai pelaksana dengan rakyat. Masalah ini walaubagaimanapun 
sentiasa diawasi oleh kerajaan don langkah-langkah sentiasa diambil dari masa ke semasa untuk 
memperbaiki jentera pelaksana. 

PENYUSUNAN SEMULA MASYARAKAT 

Pada masa pencapaian kemerdekaan dalam tahun 1957/1963 negara mewarisi beberapa masalah 
politik, ekonomi dan sosial yang mana di antara lain disebabkan oleh dasar pentadbiran yang diamalkan 
oleh penjajah British. Dasar 'pecah dan perintah' telah tidak dapat mewujudkan perpaduan di antara 
penduduk ketika itu. Kaum Cina di biarkan tinggal di bandar-bandar dan di kawasan perlombongan, 
kaum India di ladang-ladang getah dan kaum Bumiputera di kawasan luar bandar iaitu di kampung. 
Dengan adanya pemisahan tempat tinggal di antara satu kaum dengan yang lain, kemajuan mereka dari 
segi ekonomi, sosial don politik turut berbeza. Misalnya, orang-orang Melayu yang kebanyakan tinggal di 
kawasan luar bandar bekerja sebagai petani, pekebun kecil, nelayan don buruh kasar don memperoleh 
pendapatan yang tidak stabil don rendah. Orang Cina di bandar pula kebanyakannya bekerja sebagai 
peniaga, pelombong don pembalak yang menghasilkan pendapatan yang tinggi don terjamin. Orang 
India pula bekerja sebagai penoreh getah di ladang-ladang don sebagai peniaga di bandar. Keadaan 
yang tidak seimbang ini berlarutan don telah mewujudkan satu keadaan yang memerlukan penyelesaian 
demi menjamin perpaduan don keselamatan negara kita, MAIAYSIA. 
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Walaupun masalah ketidakseimbangan 
pembahagian tempat tinggal, pekerjaan, pemilikan 
harta benda, kemudahan sosial, pendapatan, 
kesihatan, pengangkutan don perhubungan, 
pelajaran don mutu serta taraf kehidupan berbagai 
kaum wujud semenjak tahun 1957, satu dasar 
yang tegas don menyeluruh hanya dapat digubal 
don dilaksanakan mulai tahun 1970. Sebelum 
itu, tumpuan pembangunan adalah kepada 
pertumbuhan ekonomi negara keseluruhannya don 
soal penyusunan semula masyarakat tidak di jadikan 
tumpuan utama. Setelah di dapati bahawa strategi 
pembangunan sedemikian boleh menjejaskan 
keutuhan don kestabilan negara, kerajaan telah 
mengambil tindakan untuk mengubah strategi don 
dasar perancangan pembangunan. Maka wujudlah 
DEB yang bertujuan untuk mencapai perpaduan 
negara, keadilan sosial don ketahanan negara. 

Perlu di tegaskan, usaha-usaha untuk memperbaiki 
keadaan ekonomi, pada masa yang soma perlu juga 
menghapuskan pengenalan kaum mengikut fungsi­
fungsi ekonomi. Oleh yang demikian, bukan sahaja 
jurang perbezaan pendapatan perlu dikurangkan, 
malah tumpuan dibuat kepada penyusunan semula 
corak gunatenaga don hakmilik harta supaya dalam 
tempoh satu generasi, semua kaum di negara ini 
dapat menyertai don menikmati faedah-faedah 
dari proses pembangunan. 

Dalam usaha kerajaan menyusun semula masyarakat, 
prinsip yang dijadikan panduan ialah segala usaha 
hendaklah dilaksanakan tanpa merampas hakmilik 
sesuatu kaum yang lain. Penyusunan semula ini 
dibuat dengan cara membahagikan perkembangan 
ekonomi yang di jangka berlaku semenjak tahun 1970 
supaya keadaan yang tidak seimbang itu dapat 
dikurangkan. lni bermakna dalam proses menyusun 
semula masyarakat, tiap-tiap kaum akan mendapat 
faedahnya don pembahagian semula yang lebih adil 
akan dapat dicapai. Pada hakikatnya, penyusunan 
semula masyarakat ini dapat mewujudkan suasana 
bagi mempercepatkan kadar kemajuan orang 
Melayu supaya mengurangkan jurangnya dengan 
orang bukan Melayu. 

: NON TECHNICAL ARTICLE : 

STRATEGI PENVUSUNAN SEMULA MASVARAKAT 

Untuk merealisasikan penyusunan semula 
masyarakat, beberapa strategi telah dikenal 
oleh pihak kerajaan. lanya adalah seperti: 

i. Meninggikan daya pengeluaran 
don taraf kehidupan golongan miskin di 
luar bandar melalui proses memodenkan 
kawasan luar bandar. 

ii. Mengurangkan keadaan yang tidak 
seimbang dalam struktur gunatenaga, 
dengan cara yang progresif don menerusi 
pertumbuhan ekonomi seluruhnya, supaya 
penyertaan berbagai kaum dalam sektor­
sektor utama ekonomi akan mencerminkan 
kedudukan tenaga buruh mengikut komposisi 
kaum menjelang tahun 1990. 

iii. Menambah dengan lebih cepat, 
bahagian rakyat Malaysia dalam pemilikan 
modal produktif dalam ekonomi termasuk 
sektor syarikat, berdasarkan pertumbuhan 
ekonomi keseluruhannya. Perhatian berat 
akan ditumpukan kepada orang Melayu 
don Bumiputera yang lain pada 1n1 

memiliki bahagian modal yang terlalu kecil 
berbanding dengan bilangan mereka dalam · 
jumlah penduduk. 

iv. Mempastikan pembentukan sebuah 
masyarakat perdagangan don perindustrian 
di kalangan orang Melayu don kaum 
Bumiputera dalam semua lapangan 
don peringkat kegiatan ekonomi, supaya 
dalam tempoh satu generasi mereka akan 
menjadi rakan seperjuangan penuh dalam 
penghidupan ekonomi negara. Matlamat 
kerajaan ialah supaya kaum Melayu don • 
Bumiputera akan memiliki don menguruskan 
sekurang-kurangnya 30% dari semua jenis 
kegiatan ekonomi menjelang tahun 1990. 

BERSAMBUNG ..... 

Dlsedlqkon Oleh : M.A Sohm 
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• Islam (tidok wojib bogi yang bukan Islam) 
• Merdeka (tidak wajib bagi homba) 
• Mempunyai harta yang lebih untuk keperluon diri dan 

ton un an ada hari raya dan malamnya. 
• Bermulanya bulan Ramadan sehingga 

mengerjakan solat Aidilfitri. 
• tetapi yang afdalnya adalah selepas solat Subuh hari 

pertama Aidilfitri sehingga sebelum mengerjakan solat 
Aidilfitri. 

• Mengikut kadar asal adalah l gantong Baghdad 
makonan asasi sesuatu tempat seperti beras atou 
gondum. 

• Atau mengikut sukotan / timbongon sebanyok 
kilogram mokonan asosi yang bersamoan dengon 
matowan semoso. 

: NON TECHNICAL ARTICLE : 

Emas simpanan Cukup nisabnya adalah 85 gram don kadarnya adalah 

Horta kekayaan 
yang dijumpai 
tertanam di dalam 

setelah cukup setahun 

Cukup nisabnya adalah 200 dirham dengan kadar zakatnya soma 
dengan emas iaitu 2.5% setelah cukup setahun 

Kadar zakatnya adalah 2.5% apabila cukup nisab tanpa 
menunggu c ukup setahun sebagaimana harta simpanan emas 
don perak. 

Horta yang dijumpai tertanam don dipercayai hasil simpanan 
orang jahiliah dahulu (harta karun) wajib d ikeluarkan zakatnya 
sebanyak 20% daripada harta yang ditemui itu tanpa menunggu 
cukup setahun don nisabnya. 
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MUKADDIMAH .... 

Dewasa kini kita dapat melihat semakin ramai muda mudi, tan pa 
mengira had umur, dengan tanpa malu segan menghisap 
rokok secara terbuka di jalanan. Kadangkala aku terfikir, apa 
yang seronoknya menghisap rokok ni? Apa yang mereka dapat 
hasil daripada merokok? Penghargaan? Puji-pujian? Anugerah? 
Rasa-rasanya, apa yang akan mereka dapat akhirnya hanyalah 
'penginapan tanpa had' di hospital ataupun 'lawatan berbayar' 
ke klinik-klinik. Paling haru, hadiah utama 'one way ticket' ke 'alam 
yang lain' ... Oh ... tidak .... Bangkitlah kalian semua, tinggalkan 
gaya hidup yang tidak bermanfaat itu don mulakan kehidupan 
yang baru demi masa depan yang lebih terjamin. 

DEFINISI MEROKOK 

Pertubuhan Kesihatan Sedunia mendefinisikan merokok sebagai 
satu aktiviti ketagihan. Merokok secara tidak langsung boleh 
menyebabkan seseorang itu terbabit dengan najis dadah kerana 
rokok bunga kepada dadah. 

Merokok adalah satu tabiOt yang digemari sebahagian manusia 
pada zaman serba moden ini. malah ia menjadi keperluan 
kepada golongan muda yang beranggapan merokok kononnya 
melambangkan kedewasaan dan kematangan 

Fakta Membimbangkan Akibat Merol<ok 
• 50% dari golongan lelaki di Malaysia adalah perokok. 

Di Kuala Lumpur, nisbah antara perokok lelaki don wanita 
di bawah umur 30 tahun adalah 5:1. 
Kadar merokok dari golongan remaja dan wanita 
semakin meningkat. 25% dari pelajar sekolah berumur 
l 5 tahun ke atas pernah mencuba merokok dan 
70% dari kumpulan ini akan menjadi perokok apabila 
meninggalkan bangku sekolah. 
60-75% dari asap rokok akan disedut oleh orang yang 
tidak merokok. 
Hanya 50% perokok akan dapat menjangkau umur 70 
tahun. 
Rakyat Malaysia membelanjakan RMl .5 bilion setiap 
tahun untuk membeli rokok. 

Sumber : Kementerian Kesihatan Malaysia 

KESAN YANG BAKAL DIHADAPI OLEH SEORANG PEROKOK: 

l . Sarah paru-paru 
2.Kelelahan 
3.Sakit jantung 
4.Kerosakan pada salur darah 
5.Kanser pundi kencing 
6.Air mani tidak normal 
7 .Lemah ingatan 
8.Risiko mengidap berbagai jenis barah@ kanser meningkat 

KAEDAH TERBAIK UNTUK BERHENTI MEROKOK 

Sekiranya anda mempunyai keinginan untuk 
berhenti merokok tetapi tidak tahu bagaimana 
atau cara terbaik untuk merealisasikan hasrat 
anda, di sini kami menyelitkan beberapa tips 
untuk berhenti merokok. Sela mat mencuba ... 

l . Tetapkan tarikh untuk berhenti merokok 
2. Yakinkan diri 
3. Buat nota peringatan 
4. Katakan pada diri anda,"Aku bukan perokok" 
5. Sentiasa berfikiran positif 
6. Dapatkan sokongan 
7. Lawan keinginan untuk merokok 
8. Gunakan Terapi atau rawatan yang sesuai 
9. Amalkan Petua l O M untuk berhenti merokok 

PETUA l OM? APA TU? 
l . Melengah-lengah tabiat menghisap 
2. Minum banyak air 
3. Menarik nafas panjang 
4. Membuat sesuatu 
5. Menjauhkan diri dari tempat orang merokok 
6. Mengunyah sesuatu 
7. Membasuh tangan 
8. Mandi dengan kerap 
9. Melakukan senaman rengangan 
l 0. Memohon doa 

RUMUSAN 

Mudah-mudahan kaedah yang kami 
paparkan dapat membantu insan yang ingin 
berhenti merokok .Oleh itu tetapkan perasaan 
ingin berhenti merokok,, tananmkan semangat 
yang kuat dalam diri . Fikirkan kesan -kesan 
yang akan dihadapi . Marilah kita bersama­
sama melaungkan azam menyahut seruan 
kerajaan dalam membasmi merokok di 
dalam masyarakat."Moga Negara aman 
rakyat sihat" 

- . 

Petpastakaan 
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