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ABSTRAK

Manusia sering melakukan kesilapan dan tidak dapat mengekalkan tumpuan yang
konsisten pada tiap-tiap masa. Tumpuan manusia akan terjejas akibat banyak faktor
seperti kekurangan tidur, nutrisi yang tidak mencukupi dan sebagainya. Projek ini
dinamakan Pembangunan Sistem Pemeriksaan Tahap Tanpa Hubungan dengan Aplikasi
Objek Rangkaian Internet. Sistem ini dibina menggunakan mikropengawal berasaskan
Arduino yang mempunyai modul Wi-Fi ESP8266. Tujuan sistem ini dibina adalah untuk
menyelesaikan masalah sistem pemeriksaan kini yang memerlukan pantauan pengguna
yang kerap. Sistem ini direkabentuk untuk mengesan ralat sensor Ultrasonik yang
digunakan di pelbagai syarikat pembuatan dan lain-lain syarikat dalam bidang
kejuruteraan. Sistem ini akan mengesan ralat sensor Ultrasonik secara automatik dan
dapat menghantar data-data ralat yang dikesan ke laman sesawang yang seterusnya boleh
diakses untuk pemantauan dan pengawalan dari jarak yang jauh. Akhir sekali, sistem ini
dapat memudahkan kerja mengesan ralat sensor Ultrasonik secara konsisten dan
seterusnya dapat meningkatkan produksi syarikat pembuatan dan syarikat lain-lain dalam

bidang kejuruteraan tanpa bergantung kepada servis syarikat luar.
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ABSTRACT

Humans are prone to making mistakes and cannot maintain their attention consistently
always. Human attention span is affected by several factors such as lack of sleep, lack of
nutrition and so on. This project is named as Development of Non-Contact Level
Measurement Inspection System with IoT Application. This system is built using
microcontroller based on the Arduino platform with an embedded ESP8266 Wi-Fi
module. The reason for the development of the system is to address the issue in the current
inspection system used that require constant monitoring from its user. This system is
designed and develop to detect the errors of the Ultrasonic sensor used in many
manufacturing companies and other companies in engineering field. This product can be
used to detect the error and effectively compensates it to improve its accuracy by
analyzing the data taken from samples of different level to find the correlation between
error and distance for the Ultrasonic Sensor allowing the user to use the data for
calibration purposes. Furthermore, this project can establish communication with a
webserver for the user to control and view the data from a webpage at a significantly
lower cost when compared to sending the sensors to be calibrated using a third-party
service which will then increase the productivity of many manufacturing companies along

with companies in engineering field.
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