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TAJUK: Design analysis of a children’s scooter using DFMA (Boothroyd
Dewhurst) method.

SESI PENGAJIAN: 2014/15 Semester 1
Saya GUE SEY YANG

mengaku membenarkan Laporan PSM ini disimpan di Perpustakaan Universiti
Teknikal Malaysia Melaka (UTeM) dengan syarat-syarat kegunaan seperti berikut:

1. Laporan PSM adalah hak milik Universiti Teknikal Malaysia Melaka dan penulis.

2. Perpustakaan Universiti Teknikal Malaysia Melaka dibenarkan membuat salinan
untuk tujuan pengajian sahaja dengan izin penulis.

3. Perpustakaan dibenarkan membuat salinan laporan PSM ini sebagai bahan
pertukaran antara institusi pengajian tinggi.

4. **Sila tandakan (V")

SULIT (Mengandungi maklumat yang berdarjah keselamatan
atau kepentingan Malaysia sebagaimana yang termaktub
dalam AKTA RAHSIA RASMI 1972)

TERHAD (Mengandungi maklumat TERHAD yang telah ditentukan
oleh organisasi/badan di mana penyelidikan dijalankan)
TIDAK TERHAD
@hkan oleh:
A ( ”4’%9
YPENYELTA PSM
Alamat Tetap:

NO. 1130, Taman Cempaka,
72100 Bahau, .
Negeri Sembilan. Tarikh: 91 / ( /20!5-

Tarikh: 2! !&i [20\5

** Jika Laporan PSM ini SULIT atau TERHAD, sila lampirkan surat daripada pihak berkuasa/organisasi
berkenaan dengan menyatakan sekali sebab dan tempoh laporan PSM ini perlu dikelaskan sebagai
SULIT atau TERHAD.
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