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ABSTRACT 

Non-contact shape measurement using structured light optical techniques bas 

found many applications in health care and industry. Although various phase-to

height models exist in the literature, these models are usually restricted to a certain 

optical arrangement dedicated by the system components. Furthermore, the different 

approaches adopted in deriving these models employ numerous assumptions in order 

to simplify the analysis. This could make the derived models very sensitive to 

parameter variations (height) of the model inputs (workpiece). This project presents 

approach to develop an automated height measuring system. The main objective is to 

measure height for the desired product. Work piece will pass trough the height sensor 

one by one continuously and being move by a conveyor. This system is also capable 

to identify acceptable workpiece according to the required specification (height). 

Workpeice that does not meet the specification will be labelled as reject product and 

eliminated from production line. The design also involves pneumatics technology in 

order to perform motion and movement. For the control system, PLC is being 

selected to manage the control sequence accordingly and GRAFCET method had 

being used to design the program. 
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ABSTRAK 

Pengukur tanpa sentuh menggunakan teknik pancaran optik telah banyak 

digunakan di pusat penjagaan kesihatan dan industri. Walaupun pelbagai model fasa 

ke ketinggian dilampirkan di dalam kajian latarbelakang, model ini adalah tertakluk 

kepada sebahagian susunan optik daripada komponen sistem. Tambahan lagi, 

pendekatan berbeza digunakan untuk: memudahkan analisis dilakukan dalam 

pembuatan model. Ini membuatkan model yg direka amat sensitif terhadap 

perubahan parameter (ketinggian) produk. Projek · ini adalah mengenai pendekatan 

untuk membangunkan sistem automasi mengukur ketinggian. Objektif utama projek 

ini adalah untuk mengukur ketinggian produk. Produk akan melalui sensor 

ketinggian satu persatu dan digerakkan oleh penghantar. Sistem ini juga 

berkeupayaan untuk mengenalpasti produk mengikut spesifikasi ketinggian yang 

ditetapkan. Produk yang tidak memenuhi spesifikas1 akan disingkirkan daripada 

tempat pengeluaran. Rekaan sistem ini mengaplikasikan teknologi pneumatik dalam 

pergerakan sistem. Untuk sistem kawalan pula, PLC digunakan bagi mengawal 

susunan program. Kaedah GRAFCET telah digunapakai untuk membina program. 


































